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月明 台

    本标准是对YB/T 133-1998《热风炉用硅砖》的修订。

    本标准与YB/T 133-1998相比主要变化如下:

    — 增加并修改了定义;

    — 修改了砖的理化指标，增加了理化指标项目及复验允许偏差;

    — 修改了砖的尺寸允许偏差;

    — 对格子砖的制样作了明确规定;

    — 规定了产品验收检验项目。

    本标准代替YB/T 133-1998《热风炉用硅砖》。

    请注意本标准的某些内容有可能涉及专利。本标准的发布机构不应承担识别这些专利的责任。

    本标准由中国钢铁工业协会提出。

    本标准由全国耐火材料标准化技术委员会归口。

    本标准负责起草单位:登封市春胜耐火材料有限公司。

    本标准参加起草单位:山西盂县西小坪耐火材料有限公司、郑州振东耐磨材料有限公司、新密市特种

耐火材料公司、郑州顺兴耐火材料有限公司、郑州方圆耐火材料有限公司。

    本标准主要起草人:冯振德、韩根尚、郝良军、杜文忠、侯海奎、陈丽娟、樊正峰、樊松池、李山来、

杨喜财 。

    本标准所代替标准的历次版本发布情况为:

    - YB/T 133- 1998《热风炉用硅砖 》
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热风炉用硅砖

范 围

    本标准规定了热风炉用硅砖的术语和定义、标记、形状和尺寸、技术要求、试验方法、质量评定程序、

包装、标志、运输、贮存及质量证明书等

    本标准适用 于热 风炉上部拱顶 、炉墙及 格子砖 等

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准

    GB/T 2997-200。 致密定形耐火制品体积密度、显气孔率和真气孔率试验方法

    GB/T 5072 致密定形耐火制品常温耐压强度试验方法

    GB/T 5073 耐火制品压蠕变试验方法

    GB/T 6901. 3-2004 硅质耐火材料化学分析方法 第3部分:氢氟酸重量法测定二氧化硅量

    GB/T 6901. 4-2004 硅质耐火材料化学分析方法 第4部分:邻二氮杂菲光度法测定氧化铁量

    GB/T 6901. 5-2004 硅质耐火材料化学分析方法 第5部分:铬天青S光度法测定氧化铝量

    GB/T 7320. 1-200。 耐火材料热膨胀试验方法 顶杆法

    GB/T 7321-2004 定形耐火制品试样的制备方法

    GB/T 10325一2001 定形耐火制品抽样验收规则

    GB/T 10326-2001 定形耐火制品尺寸、外观及断面的检查方法

    GB/T 16546 定形耐火制品包装、标志、运输和贮存

    YB/T 172-200。 硅砖定量相分析 X射线衍射法

    YB/T 370-1995 耐火制品荷重软化温度试验方法(非示差一升温法)

    YB/T 5012-1997 高炉及热风炉用砖形状尺寸

3 术语 和定义

    GB/T 10326-2001中确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

    显密度 apperent bulk density
    多孔固体材料的质量与其中固体物质和闭气孔的体积之和的比值，单位为克每立方厘米(g/cm')

按式(1)计算 :

(1)

式中 :

    ml— 干燥试样的质量，单位为克(9);

    从:— 一饱和试样在水中的悬浮质量，单位为克(9);

    Dw— 水的密度，单位为克每立方厘米(g/cm')e

    在 15℃一30℃时，Dw=1. Og/cm'。

4 标记、形状和尺寸

4.1 砖的标记为RG-95,R,G为“热”、“硅”汉语拼音首字母，"95”表示Si0:的质量百分数。
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4.2 砖的形状和尺寸应符合YB/T 5012-1997的规定，也可按用户的要求。

5 技术要求

5.1 砖的理化指标应符合表1的规定。

                                  表1 热风炉用硅砖的理化指标

项 目
规 定值

复验允许偏差
RG-95

化学成分，%

Sio, )95 一 1

Al, O, 镇1.0 + 0. 1

Fez O, 簇1.3 十 0.工

显气孔率，% 成22(24) + 0.5

显密度，g/cm <2.32 +0.01

常温耐压强度，MPa 妻45(35) 一10(一7)

残余石英，% 毛1. 0

荷重软化温度(Ta6)，℃ 妻 1650 20

蠕变率(0. 2 MPa X 1550'C X 50h) , <0.8

热膨胀率((1000,C),% <I. 25

规定值与复验允许偏差一栏中括弧内规定的数值为手工成型砖的指标。

如有必要，可提供室温一12000C热膨胀曲线。

5.2 拱顶、炉墙砖的尺寸允许偏差及外观应符合表2的规定。

                              表2 拱顶及炉墙用砖尺寸允许偏差及外观 单 位为毫米

项 目
规 定 值

工 作 面 非 工 作 面

尺寸允许偏差

尺寸<ISO 士2

150̂ 345 士 3

尺寸>345 士 4

扭曲
尺寸(345 <1.5

尺寸>345 (2.5

楔度差 (I. 5

厚度相对边差 <1

缺角(a+b+c)

缺棱(e+ f十g)

单重<15kg 簇40 <60

单重 15kg--30kg <60 簇80

单重>30kg <80 镇100

熔 洞直径 <5 <8

裂纹 长度

宽度蕊。.10 不限制 不限制

宽度0. 11--0. 25 <60 镇70

宽度0. 26--0. 5 不准有 <70

宽度>。.5 不准有 不准有

厚度可根据用户要求按尺寸偏差进行分档。

5.3 拱顶砖:与工作面平行的裂纹不大于裂纹所在面与工作面共用棱长度的二分之一。

5.4 格子砖的尺寸允许偏差及外观应符合表3的规定。

  2
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表3 格子砖的尺寸允许偏差及 外观 单位为毫米

项 目 规 定 值

尺寸允许偏差

长度及宽度 +1，一3

厚度 士 3

同一面上相邻孔间距 士 1

缺角(h+b十。)
《 10

缺棱(e+ f+g)

熔洞直径 (5

裂纹长度

宽度(。.1 不 限制

宽度簇0. 11̂.0. 25 成30

宽度>0. 25 不准有

厚度相对边差 (1

尺寸>250.m时，尺寸允许偏差由供需双方协商.

厚度可根据用户要求按尺寸偏差进行分档。

5.5 组合砖的技术条件由供需双方协商。

5.6 同一块砖上出现两处以上的缺角、缺棱和裂纹时，单处缺陷分别按表2、表3中指标的。.7倍计。

5.7 跨棱裂纹不合并计算。

5.8 打音检查时 ，不得有 哑音。

6 试 验方法

6.1 砖的检验制样按GB/T 7321-2004的规定进行。格子砖常温耐压强度和压蠕变的检验制样可用

堵孔砖代替。

6.2 二氧化硅的测定按GB/T 6901. 3-2004的规定进行;氧化铁的测定按GB/T 6901. 4-2004的规

定进行;氧化铝的测定按GB/T 6901. 5-2004的规定进行。

6.3 显气孔率和显密度的检验按GB/T 2997-200。的规定进行。

6.4 常温耐压强度 的检验按 GB/T 5072的规定进行

6.5 残余石英含量的测定按YB/T 172-2000进行。

6.6 荷重软化温度的检验按YB/T 370-1995的规定进行。

6.7 蠕变率的检验按GB/T 5073的规定进行。

6.8 热膨胀率的检验按GB/T 7320. 1-200。的规定进行。

6.9 砖的外观 尺寸 及断面的枪杳按 GB/T 10326- 2001的规定讲行。

7 质t评定程序

7.1 组批

    每批产品的数量不超过200t。不足规定批量也应作为一批。

7.2 抽样及合格判定规则

    砖的抽样及合格判定规则按GB/T 10325-2001的规定进行。

7.3 检验与验收

7.3. 1 产品出厂检验项目包括表 1中全部项目。

7.3.2 产品验收检验按GB/T 10325-2001的规定进行，检验项目为常温耐压强度、显气孔率和显密度

三项指标 。



YB/T 133-2005

7.4 合格评定形式

    合格评定可采用供货方声明、使用方认定或第三方认证的形式进行。

8 包装、标志、运输、贮存及质f证明书

8.1 砖的包装、标志、运输和贮存按GB/T 16546的规定进行。

8.2 发货时必须附有供方质量监督部门签发的质量证明书，载明供方名称、需方名称、发货日期、合同

号 、执行标 准编号 、产品名称 、牌号 、砖 号及理化指标等项 目。


